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Vorwort

Dieses Dokument (E DIN 11852:2007-09) wurde im Normenausschuss NA 003-00-07 AA ,Armaturen fir
Lebensmittel” erarbeitet.

Anderungen

Gegenlber der DIN 11852:2000-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Reihe 3 ist entfallen;

b) im Abschnitt ,Werkstoffe* Werkstoff-Nr. 1.4432 neu aufgenommen,;

c) Zeichnung fir T-Sticke geandert;

d) Tabellen 1 bis 3 Uberarbeitet;

e) Rohrbogen der Bauart 5 neu aufgenommen;

f)  Ausflhrung wurde neu festgelegt;

g) reduzierte T-Stlicke wurden neu aufgenommen;

h) Bezeichnung der T-Stiicke wurde geandert, in egale und reduzierte Ausfiihrung.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur MalRe, Ausfihrung und Werkstoffe von Formstlcken fur die Nennweiten DN 10 bis DN 200
zum Stumpfschweilden flr Mal3e von Rohren der Reihe 2 nach DIN 11850.

Die in den Tabellen angegebenen Driicke sind fliir Temperaturen bis 150 °C ausgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 2609:1991-02, Formstiicke zum Einschweilen — Technische Lieferbedingungen

DIN 11850, Rohre fiir Lebensmittel, Chemie und Pharmazie — Rohre aus nichtrostenden Stahlen fiir Le-
bensmittel — Mal3e, Werkstoffe

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Benennungen, Definitionen und KenngréBen der Oberflachenbeschaffenheit

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflichenbeschaffenheit: Tastschnittver-
fahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberflachenbeschaffenheit
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DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN ISO 13715, Technische Zeichnungen — Werkstlickkanten mit unbestimmter Form — Begriffe und Zeich-
nungsangaben

3 MaRe, Bezeichnung

Die Formstiicke brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen nur die angegebenen Male sind ein-
zuhalten.

3.1 Formstiicke

3.1.1 T-Stick
Form TS (Egale Ausfiihrung) Form TK (Egale Ausfiihrung)
RTS (Reduzierte Ausfiihrung) RTK (Reduzierte Ausflihrung)
ly ly ly ly

— & +t— 143

\._ /I
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< %:; ’ f . I
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Bild 1 — Formstiicke

Bezeichnung eines T-Stuckes Form TS fur Rohr 41 x 1,5 nach DIN 11850 (41 x 1,5) aus nichtrostendem Stahl,
Werkstoffnummer 1.4301 (1.4301):

T-Stuck DIN 11852 — TS 41 x 1,5 — 1.4301
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Tabelle 1 — MaRe der egalen und reduzierten T-Stiicke aus Rohren der Reihe 2 nach DIN 11850

MalRe in Millimeter

Zulassiger | RohrmaBe | RohrmaRe Kragenhdhe
Nennweite Druck d P d s I / / (informativ)
DN MPa 1 L 2 2 0 2 ! Abgeleitet
(bar) Durchgang | Abzweig aus /4
10 13x1,5 — 0 | 15 | — — 26 26 11+ 0,5 1
15/10 19x 1,5 13x1,5 16 | 15 10 1,5 35 29 10,5+ 0,5 1
15 19x 1,5 — 16 | 15 | — — 35 35 11 %05 1,5
20/10 23x1,5 13x1,5 20 | 15 10 15 | 40 31 12,5 +0,5 1
20/15 23x1,5 19x 1,5 20 | 15 16 15 | 40 37 13 +0,5 15
20 23x 1,5 — 20 | 15 | — — 40 40 13 %05 1,5
25/15 29x1,5 19x1,5 26 | 15 16 15 | 50 40 16 %075 1,5
25/20 29x1,5 23x1,5 26 | 15 | 20 15 | 50 43 16 +0,75 1,5
25 29x 1,5 — 26 | 15 | — — 50 50 16 +0,75 15
32/15 35x1,5 19x1,5 32 | 15 16 15 | 55 43 19 +0,75 1,5
32/20 (22’55) 35x1,5 23x1,5 32 | 15 | 20 15 | 55 46 19 %075 1,5
32/25 35x1,5 29x1,5 32 | 15 | 26 15 | 55 53 19 +0,75 1,5
32 35x%x 1,5 — 32 | 15 | — — 55 55 19,5 +0,75 2
40/ 20 41x15 23x1,5 38 | 15 | 20 15 | 60 49 22 +0,75 1,5
40/ 25 41x15 29x1,5 38 | 15 | 26 15 | 60 56 22 +0,75 1,5
40/ 32 41x15 35x 1,5 38 | 15 | 32 15 | 60 58 22,5 £0,75 2
40 41x15 — 38 | 15 | — — 60 60 23 1 2,5
50/ 25 53x1,5 29x1,5 50 | 1,5 | 26 15 | 70 62 28 +0,75 1,5
50 / 32 53x1,5 35x%x 1,5 50 | 1,5 | 32 15 | 70 64 28,5 +0,75 2
50/ 40 53x1,5 41x1,5 50 | 1,5 | 38 15 | 70 66 29 #1 2,5
50 53 x 1,5 — 50 | 15 | — — 70 70 30 +1 35
65/32 70 x 2 35x%x 1,5 66 | 2 32 15 | 80 725 | 37 +0,75 2
65/ 40 70 x 2 41x1,5 66 | 2 38 15 | 80 745 | 375 +1 2,5
65/50 70 x 2 53 x 1,5 66 | 2 50 15 | 80 785 | 385 +1 3,5
65 1,6 70 x 2 — 66 | 2 — — 80 80 40 15 5
80 /40 (16) 85x 2 41x15 81 2 38 15 | 90 82 45 1 2,5
80 /50 85 x 2 53 x 1,5 81 2 50 15 | 90 86 46 £1 3,5
80/65 85 x 2 70x 1,5 81 2 66 2 90 875 | 475+15 5
80 85 x 2 — 81 2 — — 90 90 475 +15 5
100 / 50 104 x 2 53x1,5 | 100 | 2 50 1,5 | 100 955 | 555 +1 35
100/ 65 1,25 104 x 2 70 x 2 100 | 2 66 2 100 97 57 +15 5
100/ 80 (12,5) 104 x 2 85x 2 100 | 2 81 2 100 99,5 | 57 15 5
100 104 x 2 — 100 | 2 — — [ 100 100 58 +15 6
125/ 65 129 x 2 70 x 2 125 | 2 66 2 187,5 | 109,5 | 69,5 +1,5 5
125/ 80 1,0 129 x 2 85 x 2 125 | 2 81 2 187,5 | 112 69,5 +1,5 5
125/100 (10) 129 x 2 104 x 2 125 | 2 100 2 187,5 | 1125 | 70,5 1,5 6
125 129 x 2 — 125 | 2 — — | 1875 | 1875 | 74 3 9,5
150 / 80 154 x 2 85 x 2 150 | 2 81 2 225 1245 | 82 +15 5
150/ 100 0,8 154 x 2 104 x 2 150 | 2 100 2 225 125 (83 %15 6
150 /125 (8) 154 x 2 129 x 2 150 | 2 125 2 225 200 [86,5 %3 9,5
150 154 x 2 — 150 | 2 — — | 225 225 90 +3 13
200/ 100 204 x 2 104 x 2 200 | 2 100 2 300 150 | 108 +15 6
200/ 125 0,5 204 x 2 129 x 2 200 | 2 125 2 300 225 | 111,5 £3 9,5
200/ 150 () 204 x 2 154 x 2 200 | 2 150 2 300 250 | 115 3 13
200 204 x 2 — 200 | 2 — — ]300 300 [115 +3 13
4
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3.1.2 Bogen
Form BS-90 Form BS-45 Form BS-180
S
)
- & -
G A E
A)
[
I
/0 S ¢d1 [h
S ¢d1 S ¢d1
Form BA5-90 Form BL-90 Form BL-45
g -
I RSN
lygas ly
S ¢d1 S ¢d1
Bild 2— Bogen

Bezeichnung eines Bogens Form BS — 90° fur Rohr 41 x 1,5 nach DIN 11850 (41 x 1,5) aus nichtrostendem
Stahl, Werkstoffnummer 1.4301 (1.4301):

Bogen DIN 11852 — BS — 90 — 41 x 1,5 — 1.4301
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Tabelle 2 — MaRe der Bogen aus Rohren der Reihe 2 nach DIN 11850

MalRe in Millimeter

— gnmpug —

Zu-
Nenn- lassiger
weite Druck | RohrmaRe | d; s R R gas lo Io, BAS I I (13) A
MPa
DN (bar)
10 13x1,5 10 1,5 26 40 26 40 51 | 35,8 25 52+1,5
15 19x1,5 16 1,5 35 50 35 50 60 | 39,5 25 70+1,5
20 23x1,5 20 1,5 40 55 40 55 65 | 41,6 25 80+ 1,5
25 (22’55) 29x 1,5 26 1,5 50 65 50 65 90 | 60,7 40 100 £1,5
32 35x%x1,5 32 1,5 55 75 55 75 95 | 62,8 40 110+ 2
40 41x1,5 38 1,5 60 95 60 95 100 | 64,9 40 120+ 2
50 53x1,5 50 1,5 70 125 70 125 110 | 69 40 140 £ 2
65 70 x 2,0 66 2,0 80 160 80 160 120 | 731 40 160 £2,5
80 (11’2) 85x 2,0 81 2,0 90 200 90 200 145 | 92,3 55 180 £2,5
100 104 x 2,0 100 2,0 100 250 100 250 155 | 96,4 55 200+ 3
125 129 x 2,0 125 2,0 187,5 312,5 187,5 3125 245 |135,2 57,5 |375+3
150 (110) 154 x 2,0 150 2,0 225 375 225 375 — — — —
200 204 x 2,0 200 2,0 300 500 300 500 — — — —
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3.1.3 Reduzierstiicke

Form RK Form RE
o~ d
o e ‘_'_\
e ) & ©
° s
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Bild 3 — Reduzierstiicke

Bezeichnung eines Reduzierstickes Form RK von Nennweite 40 — 25 (40 —25) aus nichtrostendem Stahl,
Werkstoffnummer 1.4301 (1.4301):

Reduzierstuck DIN 11852 — RK 40-25 — 1.4301
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Tabelle 3 — MaRe der Reduzierstiicke fiir Rohre der Reihe 2 nach DIN 11850

Male in Millimeter

Zu-
.. | lassiger
N
ennweite Druck 4 d I L 5 5
MPa RohrmaRe
DN (bar)
19x1,5 —
15/10 i35 16| 10 11 16,5 | 15705 | 1599
X1, ’ !
D3x1,5 —
20/10 X 20| 10 | 18 — | 15798 —
13x1,5 :
D3x1,5 -
20/15 19X1’5 20| 16| 7 11 | 1598 | 15 +98
X1, ’ !
25115 215N 96| 16 | 18 | 275 | 1505 | 15 *5%
25/20 21,5 23151 o6 | 20 | 11 165 | 15798 | 1528
32/20 35x1,5-23x1.51 35| 209 | 22 33 | 15795 | 15*95
25
32/25 | (25) POIS-2915 5| 26 | 41 | 165 | 1505 | 1559
40/ 20 AX1.5-23A49 351 20 | 33 — | 157 —
40/25 AX1,5-29x15 3| 26 | 22 33 | 15710 | 15798
40/32 AX15-3513 38| 32 | 11 | 165 | 15795 | 1595
50/ 25 O35 =215 50| 26 | 44 — |15tk —
50/ 32 O3x1,5-3%1.9 50| 32 | 33 — |15l _
50/ 40 o315 4115 50| 38 | 22 33 | 15°95 | 15*95
65/ 40 70x2—41x1,5 | 66| 38 | 51 _ 2:05 —
65/ 50 70x2—-53x1,5 | 66| 50 | 29 44 2:05 2:05
80/50 1,6 [85x2-53x1,5 81 50 56 — 2+05 —
80/65 (16) B5x2—70x1,5 | 81| 66 27 41,2 2405 2405
100/ 65 104x2-70x2 | 100 | 66 | 61 — 2:05 —
100/ 80 104x2-85x2 | 100 | &1 | 34 | 525 | 2:05 205
125180 120x2—85x2 | 125| 81 | 79 _ 2:05 —
1257100 120x2 - 104x2 | 125 | 100 | 45 | 685 | 2:05 2:05
150 /100 (110) 154x2 — 104x2 | 150 | 100 | 90 — 2+07 —
150/125 154x2 —129x2 | 150 | 125 45 68,5 2407 2+0,5
200/ 150 D04x2 — 154x2 | 200 | 150 | 90 — 2:05 —
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4 Ausfihrung, Anforderungen

Schweillnahte von T-Stiicken mlssen innen und aulen gebeizt und anschlieBend passiviert sein. Nach Pas-
sivierung und Spilung dirfen keine saurehaltigen Wasserreste zurlick bleiben. Uberlappungen zwischen
Schweillgut und Grundmaterial sind unzulassig. Die Schweilinaht darf weder Durchtropfung, nicht durchge-
schweildte Wurzelspalten, offene Poren, Schlackenreste und Walzspuren aufweisen.

Weitergehende Anforderungen an Formsticke fiir eine umformende Weiterbehandlung siehe Anhang B und C.

Zulassige Schweillverfahren sind WIG (Wolfram-Inert-Gas) und Laser.

Prifumfang fiir spezifikations- und bestellkonforme Bewertung durch den Lieferanten:

Priufumfang
— visuelle Oberflachenprifung 50 %
— Mal¥kontrolle 3%
— Warenkennzeichnung 3%
— Verpackung 75 %

Folgende Dokumente mussen, falls gefordert, geliefert werden:

— Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 firr das Vormaterial;
— Werksbescheinigung 2.2 nach DIN EN 10204;

— Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204,

— Umstempelbescheinigung des Herstellers.

5 Werkstoff

Tabelle 4 — Stahlsorte nach DIN EN 10088-1

Kurzname Werkstoffnummer
X5CrNi18-10 1.4301
X2CrNi18-9 1.4307
X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X2CrNiMo17-13-2 1.4432
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6 Toleranzen
Far MalRe ohne Toleranzangaben gelten:

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — ¢
Winkelabmalfie: Nach Tabelle 5 von DIN 2609:1991-02

DN 125 bis DN 200: 1 % vom Bezugsmaf}
DN 65 bis DN 100: 0,8 % vom Bezugsmal’
DN 10 bis DN 50 max. 0,5 mm

7 Oberflachenbeschaffenheit

Mediumberlhrte Innenflachen: Rauheit R, 0,8 pm; Schweilnahtbereich R, 1,6 um
AulRenflachen: Rauheit R, 1,6 um;

Die angegeben Werte der Rauheit kdnnen sich im Umformbereich um Faktor 2 erhéhen. Andere Oberfla-
chenausflihrungen mussen bei der Bestellung vereinbart werden.

Die Messung der Rauheit R, nach DIN EN ISO 4287, erfolgt nach DIN EN ISO 4288 an Innenflache und
Aulienflache.

|-0,2
Werkstlckkanten zum Rohrende nach DIN ISO 13715: /

8 Reinheit

Die Formteile miissen frei von Fett und Olriickstidnden sein. Weitergehende Akzeptanzkriterien miissen mit
dem Hersteller vereinbart werden.

9 Kennzeichnung
Jedes nach dieser Norm gelieferte Formstlick muss wie folgt gekennzeichnet werden:

—  Schmelzenummer;
— Werkstoffangabe;

— Rohranschlussmalfe;
— DIN 11852;

— Formangabe.

Sollte aus Platzgriinden nicht der gesamte oben genannte Umfang der Kennzeichnung auf dem Bauteil anzu-
bringen sein, so kdénnen mit aufsteigender Reihenfolge beginnend Inhalte entfallen. Auf jeden Fall muss die
Schmelzenummer und die Hersteller- Kennzeichnung auf dem Produkt erkennbar sein. Weitere zusatzliche
Kennzeichnungen kdnnen vereinbart werden.

10
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10 Verpackung und Transport

Die Formsticke mussen in trockenem Zustand verpackt werden. Der Transport muss in geeigneter Verpa-
ckung erfolgen.

11
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Anhang A
(informativ)

Kombinationen von verschiedenen Formstlicken

Auf Basis der MalBe der genannten Formstiicke ergeben sich mdgliche Kombinationen (Schweifdverbin-
dungen) mit Armaturen wie, z. B. mit Rohrverschraubungen nach DIN 11851 und Klemmverbindungen nach
DIN 32676.

S,
Ny

=<
S,
Yy

Bild A.1 — Mégliche SchweiRkombinationen von verschiedenen Formstiicken mit
Anschlussarmaturen

12
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Anhang B
(informativ)

Ausfuhrung der Formstiicke

Fur die Herstellung von Formstiicken sollten nur warmebehandelte Rohre verwendet werden. Verwendet
man ungegliuhte Rohre, entsteht durch die Verformung Martensit, welche magnetische Eigenschaften und
Spannungen aufweisen und daher ein Risiko fiir Korrosionsangriffe im Ferrit ergeben. Bei Anwesenheit
von Chloriden besteht ein grof3es Risiko fiir LochfralRkorrosion. Daher missen Formstiicke aus nicht
warmebehandelten Material nach der Kaltverformung warmebehandelt werden.

Die Wanddickenverschwachung im Bogenbereich des Rohrbogens ist abhangig vom Verhaltnis Durch-
messer zu Radius. Ebenso beeinflusst die Ist-Wandstarke des Einsatzrohres die Verschwachung.

Der Abrieb durch nachtragliches Schleifen und Polieren muss zusatzlich berticksichtigt werden.

Die Einschnirung (Ovalitat fir Molchbarkeit ist zu beachten) (beim Rohrbogen, gemessen im 45°-Winkel)
im Bogenbereich betragt:

D <19 mm Aufiendurchmesser max. 3,0 %;
19 mm < D <29 mm AuBendurchmesser max. 2,0 %;
D > 29 mm Aufiendurchmesser max. 1,5 %.
Durch die Umformung entsteht eine Oberflachenveranderung. Dadurch erhéht sich im Biegebereich der

R,-Wert um den Faktor 2 des Wertes der Einsatzrohre. Beim Rohrbogen ist dies abhangig vom Verhaltnis
Durchmesser zu Radius sowie von Harte und Korngrof3e des Einsatzrohres.

13



A&I-Normenabonnement - Robert Bosch GmbH - Kd.-Nr.140250 - Abo-Nr.00852392/002/001 - 2007-08-22 08:33:57

E DIN 11852:2007-09 — Entwurf —

Anhang C
(informativ)

Ausfuhrung der T-Stucke

Die Wanddickenverschwachung im Aushalsbereich der T-Stiicke ist abhangig vom Durchmesser des Durch-
gangsrohres und von dessen Durchmesser/Wanddicken-Verhaltnis sowie vom Verhaltnis Durchgang/Abzweig.
Als Richtwert gilt eine maximal zulassige Wanddickenverschwachung von 25 %, bezogen auf die Nominal-
wanddicke.

Dieser Wert wurde auch bei allen betreffenden Druckberechnungen in dieser Norm zugrunde gelegt.

14
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Literaturhinweise

DIN 11851, Armaturen fiir Lebensmittel, Chemie und Pharmazie — Rohrverschraubungen aus nichtrosten-
dem Stahl — Ausfiihrung zum Einwalzen und Anschweil3en

DIN 32676, Armaturen fiir Lebensmittel, Chemie und Pharmazie — Klemmverbindungen fiir Rohre aus nicht-
rostendem Stahl — Ausflihrung zum Anschweil3en

15
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